FF 35
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TECHNICKY LIST

IBA KIMYA Praskoveé naterové latky

| Popis

FF 35 je epoxi-polyesterova termosetova praskova farlandr pre pouzitie v interiéroch.
Mé& ve’mi dobra odolnogvodi Zltnutiu a vyborné vlastnosti.

| Charakteristika

Vyhody |

Dostupna vo vSetkych odiiech RAL

1-vrstvy néter
Aplikacia v interiéroch

Bez obsahu riedidiel alebo emisii
Vyborna odolnog voci Zltnutiu.

Rozmanitas
Prevadzky schopné prevedenie.
Vhodna pre &&inu interiérov
Menej odpaduatigtenia pre prostredie
Menej Zltne vplyvondasu

| Pouzitie

SériaFF 135ma Siroka Skalu moznosti pouZzitia na réznorodé gowrratane ocele a hlinika.
Oblag’ pouzitia: kancelarsky ndbytok, biela technika)depdné radiatory, osvetlenie, regély,

elektrické skrine, a pod.

| Aplika &né vlastnosti

UV (pocasie)

Vytok

Tvrdost’ Bucholz
Erichsenov test
PriPnavos’ mriezkou
Priamy uder

Reverzny uder

Hodnota Tribo

Interval tavenia

Doba Zelatinacie (180C)
T4 (DSC)

FF 35 sa neodporia pre pouzitie v exteriéroch. Obsahuje
epoxidovu zloZzku, ktora vplyvom prostredia krieduje
dobry

> 90

<0 mm

Gt: 0

> 40 kgcm

> 20 kgcm

> 2,0pA (Kleber)

80-100°C (Kofler)

250-350 sek.

58,5+0,5°C

| Vlastnosti vyrobku

Farba
Povrch

Spotreba

Zaruéna doba
Lesk

Siroky sortiment odtigov

Lesk C — pololesk HR — polomat CS — jemna StrukWifa—
Struktlra ST

1,5 — 1,8 gr/cri(pri tmavych odtigoch nizsia, pri svetlych
odtienoch vyssia)

12 mesiacov (< 30C a > 50 % relat. vihkosti)

60 -95 % lesk 60v zavislosti od odtiga (pre C a HR)

| Udaje o aplikacii

Metbdda aplikacie

moze by aplikovana elektrostatickym striekanim, pouZzitim
klasickych zariadeni ktoré dokazu poskytr@Aporné napatie
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60-80 kilovoltov (corona), atribo pidtami (ak kodifikacia

obsahuje TR)
Rozpis vypa&ovania
Teplota predmetl’C) Cas (minuty)
160 10 (katalyzovana formulacia, overte infacie na etikete)
170 15
180 10 (odporta sa)
190 8

Poznamka: Vypovanie pri teplote predmetu nizSej ako 220 alebo nad teplotou predmetu 2@sa nedopokiuje.

Hrubka vytvrdnutého filmu
Odporueny 60-8Qum

Teoreticka vydatnog’ pri odporu ¢anej hrabke filmu (70 pm):
8-10 nf / kg. Prakticka vydatndsbude zavisie od takych okolnosti ako metéda a podmienky
aplikacie, Specificka vaha, tvar povrchu a Struktar

| Navod na aplikaciu |

Priprava povrchu

VSetky povrchy by mali tyodmastené a predpripravené na optimalnu aplikaciu.
Vhodna predpriprava zata:

Hlinik: ZIté chromatovanie ale zelené chromatostosfatovanie.
Zelezné kovy: zinkfosfat alebo fosféran Zelezity

Pozinkované kovy: zinkfosfat alebo chromatovanie

Pracovny postup a pristroje

1- Nabijacie vlastnosti praSkovej farBgrie FF 35 su optimalizované, ki prasok ma
plynuly tok a neobsahuje vihksStary alebo kompaktny praSok méze vyzadova
niekd’ko minatovu opatovnu Upravu tak aby tiekol rovnoneer

2- Ak teplota skladovacich priestorov je niZzSia édplota prostredia aplikacie, praSkova
farba ktor4 je navlhava, by malatbgklimatizovand v uzatvorenych obaloch pred
naplnenim do zasobnikov. Pre optimalnu aplikacnaspk by mal by aplikovany
a skladovany v klimatizovanom prostredi. Teplotedtvacich priestorov by nemala
klesni pod 30°C

3- PraSok by nemal Byskladovany v zasobnikoch po dlht dobu. Ak sa dbjav
kondenzacia vlhkosti, fluidizujte prasok aby vyscladebo nahrdite zvihnuty praSok
cerstvym praskom.

4- Praskové farby obsahuju jemne mlésstice. Pracovnici vystaveni prasku by mali
nost’ respiratory alebo ochranné masky, aby sa zabradjlohnutiu prachu.

5- Stlaeny vzduch v pistoli nesmie obsahtwdej alebo vihkos.

6- V oblasti aplikacie by nemal HyouZzity silikon.

7- Zabezpé&te aby podav#e boli dokladne vioZzené do prasku a pracovali l'pod
doporuieni vyrobcu.

8- Kontaktné body zavesného zariadenia by malidgrziavan&isté, aby sa zabezfke
kontakt kovu s kovom.
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9- Aplikujte elektrostatickym striekanim. Pre cososystém by mala Byrelativna
vihkog” 50-60 %, a pre tribo systém menej ako 40 %.

10- Vypd'ujte poda hore uvedenych dopaeni.

11- Pomer recyklovaného carstvého prasku gas recyklacie by mal I6ydésledne
sledovany aby za zachoval tok prasku.

12- Preosievanie prasku pred naplnenim do zasolatitkénuje moznot hrudkovatenia
alebo pritomnascudzich latok.

13- Skontrolujte vypalenie farby skaskou uderu.

| UdrZba a obsluha |

Praskova farba&F 35 by mala by pravidelne umyvana teplou vodou a jemnym tekutym
saponatom, a nasledne oplachnuig&tou vodou, aby sa zachoval atraktivny Rezh
vypaleného filmu.

PouZzitie drsnych saponatov alebo aktivnych orggultkozpugadiel sa neodpota.

[ Zdravie a bezpé&nos’ |

Karta bezpé&nostnych udajov je neoddeliteou s@ag’ou pouzivania tohto produktu,
obsahuje informéacie o moznych dopadoch na zdraviexpozicii, a o potrebnych osobnych
ochrannych prostriedkoch.

Koncentracia prasku vo vzduchu medzi 20gen 70gr/m sa modZe vznietipdsobenim ala
alebo silnym elektrickym vybojom. Koncentracia fré$od 20gr/m alebo nad 70gr/nje
prili§ riedka alebo hustad aby podporila dheebo horenie. Dosledne zostrojené apgliéa
zariadenie zabezpiekoncentraciu prasku vo vzduchu na kaveizSej urovni. Kazdy nastroj
by mal by kontrolovany pravidelne zacéélom spravneho fungovania a elektrického
uzemnenia. VeSiaky, haky, ozubenie a dopravnik layi tmt pravidelnecistené aby sa
prediSlo nahromadeniu prasku. OdsteavSetky moznosti vznietenia.

| Opatrenia a obmedzenia |

- ako vysledok Sirokého spektra moznosti pouZito@mienok vypEkovania, FF 35
moZze vykazové odchylky medzi vzorkami pripravenymi IBA KIMYA aaterialom
aplikovanym vo vyrobe. Preto strigkaa/alebo zakaznik je zodpovedny za
zabezpéenie vhodnych aplikanych podmienok vyrobku pdd ich poziadaviek.

- Aby sa zabezg#@la optimalna antikorozivna ochrana, dodrzte od{and hrabku
filmu.

- Nedoporguje sa pouiivo vysoko kor6znom prostredi.

- Nedoporguje sa pouiv exteriéroch.

| Preprava a skladovanie |

Balenie 15-20-25 kg. Hrubé polyetylénoveé vrece/Mmvitom kartone.
Bod vzplanutia Koncentracia prasku vo vzduchu meegi/nt az 70gr/ni
Preprava Tovar nie je nebeZpg. Bez Specialnych poZiadaviek na
prepravu.
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Skladovacie podmienky Teplota skladovania by majé fod 30°¢ a 50 % relativna
vihkog'. Praskova farba by malatbgkladovana v uzatvorenom
baleni.

Kontakty

Vyhlasenie: VSetky informacie vtomto technickonstdi si vysledkom néasho vyskumu a pracovnych skésen8u
poskytnuté v dobrej viere s plnou vierou vich spa®’, ale nemézu by povazované ako formalna zaruka. V sllade
s politikou vyvoja vyrobkov IBA KIMYA, tato Specifikcia moze byypredmetom zmeny bez aviza.
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