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UNSER ANGEBOT

1. Galvanische Verzinkung
 A) AUFHÄNGUNGSVERFAHREN
Es erfolgt auf automatischen, computergesteuerten 
Aufhängungsanlagen. Die standardmäßige Stärke der 
Zinkbeschichtung beträgt 8–12 μm. Zur Erhöhung der 
Korrosionsbeständigkeit wird die Zinkbeschichtung 
entweder mit dünnschichtiger (blauer) Passivierung 
ohne sechswertiges Chrom oder mit dickschichtiger 
(irisierender) Passivierung ohne sechswertiges Chrom 
passiviert. Zur Erhöhung der Korrosionsbeständigkeit 
können die Teile lackiert werden.

MAXIMALE ABMESSUNGEN
  Aufhängungsanlage mit schwach saurem Elektrolyt 

L × B × H   →   3800 × 580 × 1190 mm 
  Aufhängungsanlage mit alkalischem Elektrolyt 

L × B × H   →   2300 × 580 × 1350 mm

B) MASSENVERFAHREN
Das Verzinken erfolgt auf einer automatischen Trommelanlage mit einer 
Tageskapazität bis 5 t.
Das Verzinkungsverfahren, das für kleine Teile, Verbindungsmaterial, 
Teile aus Gusseisen u. dgl. geeignet ist, bieten wir in der Ausführung mit 
dünnschichtiger (blauer), dickschichtiger (irisierender) Passivierung an.

2. Pulverlackierung
In unserer Pulverlackiererei führen wir das Auftragen und das 
Brennen der Pulverfarben durch. Unsere Anlage ermöglicht 
die elektrostatische, sowie elektrokinetische Auftragung, 
sowohl an der kontinuierlichen Anlage, als auch stückweise.
Wir verwenden lediglich umweltfreundliche Pulver, 
ohne Gehalt an Schwermetallen in einem vielfältigen 
Farbensortiment. Die Standardbrenntemperatur im 
Ofen beträgt 180–200 °C. Die Brenntemperatur ist stets 
vom Materialtyp abhängig. Wir können sowohl Farben 
inländischer Hersteller, als auch Importfarben zu 
kurzfristigen Lieferterminen anbieten.

MAXIMALE ABMESSUNGEN
  Stückfertigung (kleine Serien): 

L × B × H   →   2000 × 2000 × 4000 mm
  Kontinuierliche Anlage (große Serien): 

L × B × H   →   2000 m × 1300 m × 600 mm


